BiZ Drog
Piotr Buczko i Pawet Zalewski
Spoétka Jawna

Kokorzyce, ul. Akacjowa 21, 55-330 Miekinia
NIP 913-159-21-64 Regon 02079364
@ 071/396-81-17 fax. 071/ 396-81-17
e-mail biuro@bizdrog.pl

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

PRZEBUDOWA PUBLICZNEJ DROGI POWIATOWE]
NR 2058D W M. MROZOW
| 2055D RELACIJI

MROZOW - WOJNOWICE - WILKOSTOW

SST11. FREZOWANIE

str11.1



BIZ DROG PIOTR BUCZKO | PAWEL ZALEWSKI SPOLKA JAWNA
«Przebudowa publicznej drogi powiatowej nr 2058D w migwaci Mrozow i 2055D relacji Mrozéw — Wojnowice - Wilkost
Szczegotowe specyfikacje techniczne

11.Frezowanie
T —————————m——m—m—m—mm

SPIS TRESCI
L WSTEP oottt en e s 11.3
2. MATERIALY ..ottt n s s 11.3
BUSPRZET ..o eeen ettt et en e, 11.3
4. TRANSPORT ..ottt eemesee et s et en s s s 11.3
5. WYKONANIE ROBOT.....c.oouiviiieceeeeieeeeeeeeee e nen e ennneen. 11.3
6. KONTROLA JAKO SCIROBOT .....cocuiiiiiieiieieieeeeecee e seeemeeeae e en s 11.4
7. OBMIAR ROBOT ..ot 11.4
8. ODBIOR ROBOT ..ottt 11.5
9. PODSTAWA PEATNOSCL.....ooouiiiieceeeeeeeeeeeeeeee e n e nenenen, 11.5
10. PRZEPISY ZWIAZANE ......ooovvieeeeeeeeeeeeeeeee e eeemeas e en e, 11.5

str. 11.2



BlIZ DROG PIOTR BUCZKO | PAWEL ZALEWSKI SPOLKA JAWNA
«Przebudowa publicznej drogi powiatowej nr 2058D w seewaci Mrozéw i 2055D relacji Mrozéw — Wojnowice - Wilkist
Szczego6towe specyfikacje techniczne
11.Frezowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagphhiczne] (SST)aswymagania dotyce wykonania i odbioru
robét zwizanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanpima drogach powiatowych w Gminie ¢{inia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokdinpezetargowy przy zlecaniu i realizacji robot deogach
powiatowych w Gminie Mikinia.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zaaanych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimedzie wykonywane w celu:
- profilowania nawierzchni remontowanej drogi

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdots@any proces skrawania gornej warstwy nawierzetsfaltowej,
bez jej ogrzania, na okilena gicbokas¢.

1.4.3.Pozostate okienia g zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST 1
~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotycace robot

Ogolne wymagania dotygeze robo6t podano w SST 1 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Wymagania dotycace spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST 1 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno naeidng
glebokasé.

Frezarka powinna I8y sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowdm oraz pochylé
poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu.

Szeroké¢ bebna frezuacego powinna, co najmniej réwna 1500 m

Wykonawca mée wywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. Wgwca powinien przedstawwdane
techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwigkpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotycace transportu
Ogolne wymagania dotysgee transportu podano w SST 1 ,Wymagania ogoélne4pkt
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powiniert gk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST 1 ,Wjana ogdlne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna Idyfrezowana do gbokadsci, szerokéci i pochylex zgodnych z dokumentacjprojektowvs,
czyli do rzdnej umaliwiajacej wykonanie warstwy bitumicznej o minimalnej goé&i 4cm przy zachowaniu symetrycznego
przekroju daszkowego jezdni o pochyleniach 2Ziatta kraweznika zgodnie z dokumentacj

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna
by¢ jednorodna, ztwona z nieciglych pmzkéw podinych lub innych form geometrycznych, gwarastyph rownde,
szorstkd¢ i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeéz jezdni, to wowczas, ze wzglow bezpieczestwa
nalezy speiné nastpujace warunki:

a) nalezy usunyc scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczeg6inych paséw ruchu, wysbkodtuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,
c) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo $cigte.

Do frezowania nalyy wy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wazgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan z
doktadndgcig £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakasci robét

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST 1 ,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanegjimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiardw
1 | Réwna¢ podiwzna taty 4-metrova co 20 metréw
2 | Rbwna¢ poprzeczna lgt4-metrova co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co25m
4 | Szerokéc frezowania -
5 | Gkbokas¢ frezowania na bigco

6.2.2.R6wnaGs¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzone gai-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powlnyé zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj + 0,5%.
6.2.5.Glebokas¢ frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlgtebokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadien
=5 mm.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru rob6t
Og0llne zasady obmiaru rob6t podano w SST 1 ,Wymiagagolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST 1 ,Wymizgagolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, SST i wymaganiami Inspektoraz@ wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p&aé/ wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotycace podstawy pfatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST 1 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robat,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réghaawierzchni planografem i tat
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